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Mejeriernes pakkekursus Kvalitetsbevidsthed

Som aflgser for den tidligere pakkeoperatgruddannelse har AMU SYD og AMU Nordjylland i samar- Efter gennemfert uddannelse kan deltageren Pa baggrund af kendskab til totalkvalitet og be-
. . - : medvirke til at forbedre kommunikationen i virk- vidsthed om kvalitetsomkostninger kan delta-
GG m?d en arbfe]dsgruppe‘ e m'ejerlsektoren UC‘|V1k|°et et ‘4-ug‘es ‘modulopbygget e & S B somheden og i dens teams, herunder isolere og geren vedligeholde og forbedre arbejdet med
forleb malrettet til medarbejdere indenfor pakkeriomradet i mejeribranchen. lese kommunikationsproblemer og omsaette vae- virksomhedens kvalitetsmalsaetninger.
sentlige informationer til beslutning og handling. Med baggrund i bevidsthed om betydningen af
i Deltageren kan forbedre egen kommunikation og kollegers og egne holdninger til kvalitet kan
Malet med uddannelsen er bl.a., at deltagerne derigennem meddele sig med faerre fortolknings- deltageren medvirke til at lgse kvalitetspro-
o bliver bedre til at kommunikere muligheder og skille vaesentlige meddelelser fra blemer i virksomheden, herunder informere og
3 . . . s uvaesentlige. kommunikere korrekt med savel interne som
» far @get deres viden om ergonomi og arbejdsmiljg .
Med henblik pa at kunne formulere klare krav til eksterne kunder og leveranderer.

o far kendskab til behandling af emballage og viden om for-
skellige emballagetyper

o far starre indsigt i afhjaelpning af maskinstop og fejl
o far starre indsigt i forskellige spildproblematikker
» kan medvirke aktivt til optimering og effektivisering

meddelelser imellem medarbejdergrupper i virk-
somhedens organisation kan deltageren beskrive
informationsstremme i virksomheden.

Deltageren kan desuden anvende informations-
teknologiske hjaelpemidler i arbejdet med kom- k
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munikation. ‘\d ERr—
| undervisningen vil egne erfaringer og eksempler pa typiske .
problemstillinger fra hverdagen blive inddraget, ligesom der
ogsa er indlagt virksomhedsbesag. . . .
= = = Anvendelse af emballage Ergonomi og arbejdsmiljo
Produktionslinjen pa undervisningsstedet er den rgde trad ] ab di fari d i
gennem forlgbet, saledes at kursisterne gennem praktiske Deltageren _kan a.nvend.e typiske emballage;- og Med baggrun i egne erfaringer med ensi 1gt
. . . . . g . pakkematerialer i forbindelse med procesindu- gentaget arbejde og viden om fysiske og psyki-
gvelser oplever en hgj grad af relevans i undervisningen, ligesom det giver optimale muligheder for at . . .
inddrage teori/faslige emner underveis striel produktion. ske belastninger kan deltageren analysere be-
8 shg J5. Deltageren kan vurdere og udvaelge forskellige lastninger i eget arbejde, herunder afdakke,
| undervisni d 2 ud Kt i hverd < drif emballagetyper som plast-, papir-, glas- og me- hyqrdan kroppen pa\(lrkes af og reagerer pa en-
undervisningen tages der ogsa udgangspunkt 1 hverdagen pa drifts- talemballager til forskellige emballeringer ud fra sidigt gentaget arbejde.
stederne, og der er mulighed for at inddrage eksempler pa typiske deres egenskaber, egnethed og pavirkninger af Deltageren kan udforme forslag til konkrete
problemstillinger indenfor de forskellige emner, eksempelvis: miljoet. Deltageren kan endvidere handtere em- handleplaner for afhjalpning af pavirkninger
» typiske arbejdsskader ballager i forhold til korrekt opbevaring. fra ensidigt gentaget arbejde inden for eget
« kommunikationsveje i organisationen og pa linjerne arbejdsomrade.
» kommunikation med leddene fgr og efter (produktion - logistik)
0 VT EpEETT GET R PR EmaT 1l [pELASES (el Uiier e Produktionsdokumentation Procesoptimering for operaterer
Deltageren kan gennem dataopsamling dokumen- Deltagerne kan medvirke ved optimering af
tere at et givet produktionsforleb overholder procesanlaeggets drift herunder justering af
fastlagte produktionsforskrifter. temperaturer og gennemlgbstider samt ned-
dd e f o . Deltageren kan anvende dataopsamling fra streg- bringelse af spild.
4 ugers uddannelse inden tor 1ar: kode-, vision- og vejesystemer samt SRO-anlaeg. Pa baggrund af viden om procesforlgbet og
Deltageren kan desuden udarbejde dokumentati- anleeggets opbygning kan deltageren anvende
Emner Varighed Emner Varighed on pa sporbarhed samt historikkurver pa regneark forskellige fejlfindings- og optimeringsmodeller
for en given produktion. til udpegning af omrader for optimering af pro-
Kommunikation 1 dag Kommunikation 1 dag duktionsprocesser.
1. uge | Ergonomi og arbejdsmiljo m Ergonomi og arbejdsmiljo 1 dag
3. uge
Anvendelse af emballage 3 dage Procesoptimering 1 dag
Produktionsdokumentation 2 dage
Kommunikation
2. uge | Ergonomi og arbejdsmiljo 1 dag Procesoptimering 3 dage
4. uge
Kvalitetsbevidsthed 3 dage Produktionsdokumentation 2 dage




